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1　空气压缩机的维护

空气压缩机的维护关系到空气压缩机的使用寿命、供

气品质及钣喷车间的工作效率。因此，一般需要对空气压

缩机严格执行安全操作和日常维护，使空气压缩机时刻处

于最佳工作状态。具体维护方法可参照生产厂商的要求进

行。建议进行以下内容维护操作。

（1）要保证空气压缩机机房通风良好，室温一般应低

于40 ℃。

（2）要保持空气压缩机附近的清洁和干燥，防止空气

压缩机的电动机受潮或吸入尘土。

（3）空气压缩机附近不准存放汽油或棉纱等易燃易爆

物品，机房内应有足够的消防设施。

（4）每日开机工作前应排放冷凝水。

（5）每日开机后应检查运转中有无异常噪声。

（6）每日应检查空气压力表显示是否正常。

（7）每日检查曲轴箱的机油液面高度，确认是否在油

尺最高和最低标线之间。及时更换机油，机油一般每工作

500 h或2个月更换1次。这样，一方面可改善轴承、增速齿轮

及螺杆的润滑，另一方面可以起密封作用，使输出的空气压

力增高，第三方面可以起到冷却作用，把转动部件在运转

过程中产生的热量及时带走。

（8）空气压缩机的进气管应接至室外并装有空气滤清

器。每月要清洁空气滤清器（可用溶剂清洗毛毡、海绵等过

滤材料，晾干后重新装好）。

（9）每月查看空气压缩机的电动机转轴和飞轮有无松

动现象，并予以调整。

（10）每月检查所有阀芯或气缸盖，不能有松动现象。

（11）每月检查空气压缩机附件、油箱及供气管是否存

在漏油、漏气现象。

（12）每月检查空气压缩机在全负荷运转中的温度升

高范围是否正常。

（13）每月清洁空气压缩机气缸体、气缸盖、内冷器、电

动机及其他易积尘的部位。

（14）空气压缩机的外壳要安全接地（搭铁），气压表

和安全阀每年应由专业技术监督机构检定和校验1次。

（15）若发现空气压缩机有异常声音及发热，应尽快与

售后服务联系。

2　储气罐的维护

储气罐的维护具体参照生产厂商的要求进行。建议进

行以下内容维护操作。

（1）每日工作前应排放冷凝水。

（2）每月检查储气罐安全阀性能是否良好，若不能正

常工作应立即检修或更换。

（3）检查压力表是否正常，当无压力时表盘位置应处

于“0”状态。

（4）检查气压是否超出其设定范围（最高工作压力应

<1.6 MPa）。在气压高于1.6 MPa时，安全阀应自动打开，否

则应立即停止工作并给予检修。
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特别提醒：空气滤清器一般只能过滤掉9 6%的杂

质，剩余4%的粉尘随空气进入空气压缩机中。在空气压缩

机运行过程中，空气中的粉尘、酸雾、水雾、油雾等会不可

避免被吸入空气压缩机，如果不及时清理入口的空气滤清

器，水雾与粉尘相结合后很容易引起堵塞，影响空气压缩

机工作性能，缩短空气压缩机使用寿命，降低压缩空气的

品质，影响钣喷车间的工作效率。
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（5）储气罐最高工作压力为0.8 MPa，在工作中严禁超

压使用。

（6）要在压力表盘上对储气罐工作压力的上限值划出

红线标识。

（7）检查储气罐各阀门及其他地方是否漏气，若有漏

气现象则应及时采取措施以保证储气罐符合生产要求。

（8）压力表、安全阀均属安全附件，要注意平时的维

护。要按照国家标准规定的周期，由政府技术监督部门定

期对其进行安全检定和校验。其中，压力表每半年检定和

校验1次，安全阀每年检定和校验1次。

（9）储气罐应保持通风、干燥，周围严禁堆放杂物。

（10）每年要检查储气罐焊缝是否牢固、密封圈是否

老化，并将储气罐罐体涂一遍油漆以做防锈处理。

3　冷冻干燥机的维护

冷冻干燥机的日常维护具体参照生产厂商的要求进

行。建议进行以下内容维护操作。

（1）每日工作前应排放冷凝水。

（2）每日观察记录仪表示值，压缩空气进出口压差不

超过0.035 MPa，蒸发压力表为0.4 MPa~0.5 MPa，高压压力

表为1.2 MPa~1.6 MPa。

（3）每日观察冷却水水温和水压，水温为2 ℃~32 ℃，水

压为0.15 MPa~0.5 MPa。

（4）每周清洗1次浮球排水器和排污管。

（5）压缩空气普通型进气温度一般应≤50 ℃、高温

型进气温度一般应≤80 ℃（以手摸进气管不烫为宜），特

殊除外。

（6）冷却水应保持清洁，Y形过滤器每半个月清洗1

次，风冷凝器每周清洗1次，水冷凝器每年清洗1次。

（7）定期检查电器控制系统，吹扫灰尘并紧固接

线端。

（8）定期用干净毛巾擦除设备表面的油污、尘埃等，清

除安装冷冻干燥机、空气压缩机地面的灰尘及油污，保持

环境整洁。

4　初级过滤设备的维护

初级过滤设备的日常维护具体参照生产厂商的要求进

行。建议进行以下内容维护操作。

（1）每日工作前应排放冷凝水。

（2）初级过滤设备的核心的部分就是过滤滤芯，而滤

芯由特殊的材料组成，容易损坏，必须小心特别保护。

（3）当初级过滤设备工作一段时间后，过滤器滤芯会

拦截一定量的杂质，杂质过多时，设备的压力会增大，流速

会下降，这时需要及时清除过滤器内的杂质，同时要清洗滤

芯，以保证精密过滤器的正常运转。

（3）在清除杂质时，要特别注意保护滤芯，必须保证

滤芯不变形、不损坏，否则滤芯再装上去后，其过滤后介质

的纯度达不到设计要求。

（4）有某些精密滤芯不能多次反复使用，如发现滤芯

变形或损坏，或根据滤芯使用期限，需要立即更换。

5　空气管路和空气软管的维护

（1）定期检查空气主管路、支管路和空气软管是否破

损和腐蚀，必要时更换。

（2）定期检查空气主管路和支管路的各接口处是否漏

气，必要时重新安装连接。

（3）每年要对空气主管路和支管路做最高压力负荷测

试，逐一排查各段管路是否耐压或出现膨胀变形现象，尤

其针对采用PVR塑钢管的管材。

（4）用在喷漆房内的空气软管由于经常受到喷漆房

内升温和降温的温差影响而会加快老化，为避免油漆被污

染，建议每年更换1次（换下的软管可以用在其他气动工具

的工位）。

（未完待续）

很多物质会污染压缩空气，为了确保压缩空气的品质，需

要安装终端油水分离器以最大限度地去除压缩空气中的油分、

油蒸气、冷凝水、蒸发水、颗粒杂质、尘埃、污垢、金属磨损

碎片等。图 5 所示为三节油水分离器的解剖模型。油水分离器

的工作原理如下。

在第一节油水分离器中，压缩空气在白色旋风分离器中高

速旋转，在惯性离心力推动力下，油颗粒和冷凝水颗粒移向外

壁，碰到油水分离器外壁后沿壁面流下排出。全自动排水阀可

　　下期 SATA 学院将讲述终端油水分离器的维护，为便于广大学员更好地掌握终端油水分离器的维护技能，本期先给

大家导入《油水分离器的工作原理》，以实现翻转课堂。

油水分离器的工作原理
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图5　三节油水分离器的解剖模型 图6　SATA filter 484三节油水分离器三节滤芯的技术参数

以保证最少的维护工作。第一节油水分离器采用黄铜烧结滤芯，

可过滤直径为 5 µm 以上的杂质颗粒，滤芯的清洁及更换周期不

超过 6 个月。

第二节油水分离器采用纤维棉精细滤芯，可分离颗粒直径

为 0.01 µm 以上的悬浮物质，洁净度可达 99.998%。纤维棉精

细滤芯的饱和度可通过 2 个气压表的压力差来判断，滤芯的饱

和度增大，出口气压会随之降低。第二节油水分离器采用纤维

棉精细滤芯的更换周期不超过 6 个月或当压力下降 50 kPa 时。

第三节油水分离器采用活性炭滤芯以吸附压缩空气中的有

机异味和油蒸气，洁净度达 100%。特别适用于当佩戴全面式供

气面罩时和使用现代化油漆系统（水性漆）。活性炭滤芯的更

换周期为不超过 3 个月。

SATA filter 484 三节油水分离器中三节滤芯的技术参数如图

6 所示。

      

 

     


